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چكيده
ــرمايش آب، روغن، هوا و كوره پس از طى سيكل عمليات حرارتى انحلال كامل، قبل و  ــى تاثير محيط هاى س درتحقيق حاضر به بررس
بعد از عمليات پيرسازى، بر ريزساختار و سختى سوپرآلياژ پايه نيكلى IN100پرداخته شده است.نتايج بيانگر آن است كه نمونه اى كه پس 
ــد چرا كهدرصد حجميو اندازه رسوباتγ  اوليه كه به ترتيب  ــودداراى بيشترين ميزان سختى مى باش ــرد مى ش از عمليات انحلالى در هوا س
برابر با 2±18 درصد و 20±300 نانومتر مى باشد و حضور ذرات ريز ثانويه γ در كنار ذرات درشت اوليه،حالت بهينه ريزساختارى را براى 
ــرمايش بيشتر سرد شده اند داراى كسر حجمى و اندازه رسوبات كمترى مى باشند و هيچ  ــرعت س آلياژ بوجود مى آورند. نمونه هايى كه با س
ــرد شده مقادير  ــختى در اين نمونه ها از نمونه اى كه در هوا س ــود و به همين دليل س ــاهده نمى ش گونه اثرى از ذرات ريز ثانويه در آنها مش
ــرد شده است هر چند درصد حجمى رسوبات استحكام  ــد. همچنين نتايج بيانگر اين است كه نمونه اى كه در كوره س ــيار كمتريمى باش بس
ــده در حدود 7 درصد بيشتر است ولى به دليل درشت شدن ذرات، سختى آن در حدود 20  ــرد ش ــه با نمونه در هوا س بخش آن در مقايس
ــطه انجام عمليات پيرسازى افزايش سختى در تمامى نمونه هاى انحلالى اتفاق افتاده و  ــت.همچنين نتايج نشان داد به واس ويكرز كمتر اس
بيشترين ميزان سختى براى نمونه سرد شده درهوا به واسطه افزايش كسر حجمى فاز استحكام بخشγ از2±18 به2±31 درصد و حضور 

ذرات ريزγ ثانويه، بدست خواهد آمد.
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Abstract: 
The purpose of this study is to investigate the effect of quenchant such as water, oil, air and furnace after solu-
tion heat treatment on the microstructure and hardness of cast Ni-based IN100 superalloy. In addition, the ef-
fect of aging cycle, has been studied. Results showed that, specimen cooled at the air has higher values of hard-
ness because of volume fraction and size of primary γ which are 18±2% and 300±20 nm, respectively and also 
the presence offine secondary γ in the microstructure. The volume fraction and size of primary γ  for specimen 
cooled with more cooling rate than air, has less value and no fine secondary γ  has been detected. Furthermore, 
results showed that aging treatment caused an increase in volume fraction and size of primary γ and desired 
microstructure observed for specimen that cooled at air followed by aging at 900oC for 10hr.
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